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L'objet de la pr^sente nouveaut6 est un 
porte-outils pour per^euse ou fraiseuse, qui 
est destine a &tre employe principalement sur 
les machines finisseuses. '- 

II est apparu qu'avec les porte-outils en 
usage jusqu'a present, le remplacement du. 
porte-outils n6cessit6 par la modification du 
tableau d'usinage, par un autre porte-outils 
adapts au nouveau plan d'usinage, oblige 
souvent & compter avec des pertes de temps,'. 
motiv6.es par ? le fait que, fr6quemment, le. 
porte-outil employ 4 ne peut 6tre adapts au 
nouveau tableau d'usinage et quel le plus 
souvent, on ne dispose pas de nouveau porte- 
i5 outils. t *: 

La nouveaut£ a pour but d'6viter de telles 
difficult^ et pertes de temps, parfois impor- 
tantes. Ce probleme est r^solu en constituant 
le porte-foret ou le porte-fraise par une boite 
20 en deux ou plusieurs parties, qui est organi-. 
s£e pour le montage d'outils convenant a 
difF6rents tableaux d'usinage et dont il con- 
. vient detenir les 61£ments pr&ts apres un 
usinage pr6alable. 

La nouvelie disposition du porte-outils per- 
met^WoiPconstamttert 
616ments indispensables du. porte-outils, 
quand on change de tableau d'usinage, ces 
616ments 6tant avec avantage tenus pr6ts 
apres un usinage complet fait d£j& aupara- 
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vant, de maniere qu'il n'y ait plus qu'& erTec- 
tuer le montage des outils adapts au tableau 
d'usinage et ['arrangement de leurs engre- 
nages de transmission dans la boite du porte- 
outils. . ' _ 

Une autre caract6ristique de la nouveaut6 
consiste dans I'interchangeabiliU des outils 
et de leurs engrenages de transmis&ion^Tm5rjK 
ter dans, la boite? du porte-foret ou porte- 
fraise en conformity de chaque tableau d'usi-. ib 
nage. : ; T; - . ... \ V |f 

On peut ainsi conserver en magasin, en 
nombre ijuelconque, des outils et des roues . 
de transmission de m6me que les 616ments [ 
de la boite usin6s pr6alablement, de sorfe lib 
que chaqiie porte-foret ou porte-fraise peut - "]. 
6tre rendu disponible pour la machine finis- 
seuse dans le plus court d&ai. 

Le dessin repr&ente un exemple de reali- 
sation du nouveau porte-outils.. 5b 

La fig. 1 montre le detail des pieces com- 
posant une boite en trois parties, partielle- 
ment en coupe, et 

La fig. 2 un porte-forets prfet k l'emploi . 
ayec l es for e ts mo nths, ainsi q ue leur trans- 55 
^1r&i"oripdail^a;l3o!ter 6galemenr Wcdilpg 7 
partielle. / ' : , " 

Gomme le montre la fig. 1, la boite du 
porte-forets comprend les deux couvercles i 
et 2 et une pliiqiie 3 placed eritre ces .cou- .60 
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vercles et dans laquelle tourillonnent les 61£- 
ments rotatifs. Selon la nouveaut6, ces pieces 
formant la boite doivent 6tre approvisionn^es 
en nombre quelconque et il y aura avantage 
h a ce qu'elles le soient dans un 6tat d6ja par- 
tiellement usin£, de sorte que pour la prepa- 
ration d'un porte-forets, on nait plus qu & 
exfouter 1'usinage des parties qui est n6ces- 
saire pour monter en place les outils de forage 
10 conform&rient au tableau d'usinage. 

La fig. 2 montre un porte-forets mont6 
conform^ment k un tableau d'usinage deter- 
mine. Dans les couvercles i et 2 ainsi que 
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place les atesages adapts au tableau d'usi- 3o 
nage utilis6 dans chaque cas. 

L'exemple de realisation pr^sente une 
boite de porte-forets construite en trois par- 
ties. La boite peut naturellement 6tre con- 
struite aussi en deux parties seulement, en 35 
donnant a Tun des couvercles 2 une confor- 
mation convenable, ce couverclejouantler61e 
rempli par la plaque sp^ciale de tourillonne- 
ment 3 dans I'exemple de realisation. 




des forets 5\ 6 1 , 7 1 , 8 1 qui sont pris en ma- 

gasi n ave c leurs engrenag es d e (Commande_ 

pr6ts k 6tre months et sont mis en place. 
On monte, d'autre part, dans la boite les 
90 roues denies intermediates 9, toegalement 
teniies prates en nombre quelconque et la 
roue dentee motrice 1 1. Les elements de la 
boite sont assembles au moyen des vis 1 2 k 
i5. 

2 5 Un porte-outils construit de cette maniere 
peut 6tre monte d'une fa^on simple, k Taide. 
" des elements de la boite deja usines pr&dable- 
meht dans une large mesure, en employant les 

- - -ra&^e^ pi&ces jetachees y apres avoir mis en* 
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Porte-forets ou porte-fraises caracterise 
•par-les dispositions ci-apres :- 



• ii^conlE^ pteb^ife SuxK' 
ou plusieurs parties, qui est agencee pour le 
mont age d'out ils en confor mite a v ec diff e - 45 
rents tableaux d'usinage et dont les parties 
sont utilement tenues prates apr&s avoir 6t6 
dejA usinees pr^alablement;' 

2 0 Les outils k monter dans la boite en 
conforn:ite avec le tableau d'usinage appliqu6 5o 
et leurs engrenages de commande sont inter- 
changeables. 

Societc diie : JUNKERS FLUGZEUG- 
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